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CARNET TECHNIQUE

assemblage et fonctionnement des modules



ASSEMBLAGE
de deux modules

plaque pour éviter 'agrandissement
des trous
inox - 3mm

tiges de contreventement
acier zingué - @8mm

mécanisme de butée de fin de course







ASSEMBLAGE
des quatre modules
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tiges de contreventement au dessus des autres
acier zingué - @8mm



autres tiges de contreventement pour fixer les modules lors des déplacements
acier zingué - @8mm



ACCESSIBILITE
des roulettes et blocage

charniére & piano
inox - 32mm

maintient en position fermé par aimants



ROULEAU DE PAPIER
installation et changement

rail pour glisser la tige de bois
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PLATEAU D’EXPERIENCE
sortie et rangement
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coulisses invisible a sortie partielle
butée avant la sortie compléte de la planche
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